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ELECTRIC  ISIWAY  TECHNOLOGY
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Steel Red Pole 030 035 040 
Datos Técnicos

Steel Red Pole 030

21Kg 24Kg

mm3.000 Steel Red Pole 035

23Kg 26Kg

mm3.500 Steel Red Pole 040

25Kg 28Kg

mm4.000 *

FundaciónFlange FundaciónFlange FundaciónFlange

4.000

Fundación

Flange
tiPo de fijación

Suministrado con: funda protectora termorretráctil

MateRial

Color:

Carcasa: Acero S235 - Galvanizado | UNI EN 10219 - EN1461

Bloque de teRMinaleS 4x16MM²
Puerta de ajuste liso

Steel Red es una serie de columnas cónicas de acero sin soldadura visible.

Lo que se informa en la hoja de datos técnicos puede sufrir variaciones e implementaciones; Consulte las últimas noticias en www.gmrenlights.com • Las imágenes son puramente indicativas. Tolerancias: dimensiones +/- 1%; peso +/- 3%.                
GMR ENLIGHTS s.r.l. • Empresa certificada ISO 9001: 2015 - ISO14001:2015 • phone +39 0543 462611 • fax. +39 0543 449111  • sales@gmrenlights.com • www.gmrenlights.com           

1:20 1:20 1:20 Línea terrestreLínea terrestreLínea terrestre



GMR ENLIGHTS s.r.l

Sede legal:
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 • 73040 (LE)

Sede administrativa y operativa:
Via Grande n°226 • 47032 Bertinoro (FC)

T +39 0543 462611 
F +39 0543 449111

sales@gmrenlights.com
www.gmrenlights.com
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La protección de los elementos en acero galvanizado se obtiene 
mediante el siguiente proceso:

•Micro chorreado con arena
•Aplicación de una capa epoxy en varios pasos: 
Maduración > Secado > Enfriado
•Aplicación de una capa de esmalte acrílico en varios pasos: 
Maduración > Secado > Enfriado
•Embalaje después de 24 horas de secado a temperatura ambiente.

ménsulas y brazos

Las protecciones de los elementosi en acero galvanizado se obtienen 
mediante el siguiente proceso:

•Micro chorreado con arena
•Baño de decapaje Fosforico con pH entre 1.5 y 3
•Aclarado con agua desmineralizada
•Aplicación de una primera capa de base de pintura en polvo
•Horneado

•Horneado a 180°
•Enfriamiento

La protección de los elementos de fundición se obtienen mediante el 
siguiente proceso:

•Galvanizado en caliente por inmersiónn en varios pasos:
Maduración > Secado > Enfriado
•Aplicación de una capa de primer epoxy-micaceo en varios pasos:
Maduración > Secado > Enfriamiento
•Aplicación de una capa de esmalte acrílico en varios pasos: 
Maduración > Secado > Enfriamiento.
•Embalaje después de 24 horas de secado ae temperatura ambiente.

casas, puntas, adornos, ménsulas y brazos

Ménsulas, brazos y accesorios en aluminio inyectado están sometidos 
a un proceso de pintura en polvo, que crea una barrera contra la corro-
sión de las partes metálicas. Además, esta barrera hace que el produc-

siguiente pasos:

•Microchorreado con arena
•Decapado en caliente en una solución fosfórica desengrasante a base 
di zinc.

•Lavado con agua
•Aclarado con agua desmineralizada y secado posterior.
•Aplicación de una base de polvo seguida de un horneado a 180º

durabilidad y seguida de un horneado a 180º

Protecciones
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Test de niebla salina | FLORIDATEST

exitosos resultados del test de niebla salina (los productos 
sobrepasan ampliamente las 2.500 horas) y las estrictas 
pruebas internacionales entre las que se encuentra el TEST 
FLORIDA. 
El test de niebla salina está hecho de acuerdo con la norma 
UNI EN ISO 9227.

Orn 500Orn 400 Orn 600 Izar 400 Izar 500

laFoglia mediumlaFoglia small laFoglia large Hulla Esa

Vesta B largeVesta B small Virgo B 400 Virgo B 500

Virgo C 400Vesta C Virgo C 500

Lo que se informa en la hoja de datos técnicos puede sufrir variaciones e implementaciones; Consulte las últimas noticias en www.gmrenlights.com • Las imágenes son puramente indicativas. Tolerancias: dimensiones +/- 1%; peso +/- 3%.                
GMR ENLIGHTS s.r.l. • Empresa certificada ISO 9001: 2015 - ISO14001:2015 • phone +39 0543 462611 • fax. +39 0543 449111  • sales@gmrenlights.com • www.gmrenlights.com           

Guía de composiciones
Steel Red Pole 030 035 040 

A continuación se muestran las posibles combinaciones para las composiciones que incluyen los posts de esta ficha técnica
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