—
720 | Bolardos

Datos Técnicos
Cédigo producto FIT_720

720 se desarroll6 a partir del diseiio tradicional de artefactos histéricos
para el mobiliario urbano. El proceso de estilizacién de las formas ha
dado lugar a un producto contemporaneo que puede integrarse en
cualquier tipo de contexto. El bolardo esta hecho de aluminio fundido
y acero y esta equipado con una extension de anclaje para su fijacion al
suelo.
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CARACTERISTICAS GENERALES

Color: GMR Dark

Optional: Anillos para fijar varillas o cadenas
Sistema de removibilidad

Peso: 15,5Kg

MATERIALES

Estructura: Acero galvanizado | UNI EN 10219-1

Anillos bajo pedido: Aluminio

Fundacién: Hierro fundido | UNIEN1561

Dispositivos de fijacion: ~ Acero inoxidable AISI 304

TIPO DE FIJACION

@ Fundacién @ Amovible
Bajo pedido

59"
150mm

1,96"%x3,15" O
M 50x80mm

3,9"
100mm

SISTEMA DE REMOVIBILIDAD

Sistema di fissaggio specifico, formato da elementi accoppiati e resi solidali tra loro grazie a viti esagonali.
i) T vite testa svasata per fissaggio coperchio

I—vite esagonale per fissaggio dissuasore

—rosetta piana

— coperchio di chiusura

rosetta piana
ﬁ: dado medio M6

=—aggancio removibilita su fondazione

scatola di removibilita
da cementare a terra

|i511

elemento (F)
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Protecciones

ACERO ZINCATO

FUNDICION

PRESSOFUSIONE DI ALLUMINIO

Proteccion de las superficies en acero galvanizado para columnas

La proteccion de los elementos en acero galvanizado se obtiene
mediante el siguiente proceso:

«Micro chorreado con arena

+Aplicacién de una capa epoxy en varios pasos:

Maduracién > Secado > Enfriado

-Aplicacidn de una capa de esmalte acrilico en varios pasos:
Maduracién > Secado > Enfriado

«Embalaje después de 24 horas de secado a temperatura ambiente.

Protecciones de las superficies en acero galvanizado para
ménsulas y brazos

Las protecciones de los elementosi en acero galvanizado se obtienen
mediante el siguiente proceso:

«Micro chorreado con arena

-Baino de decapaje Fosforico con pHentre 1.5y 3

-Aclarado con agua desmineralizada

-Aplicacidon de una primera capa de base de pintura en polvo
*Horneado

-Aplicacidn de una capa final de pintura en polvo

«Horneado a 180°

-Enfriamiento

Protecciones de las superficies en fundicion para las bases

La proteccion de los elementos de fundicién se obtienen mediante el
siguiente proceso:

-Microgranallado de la superficie

-Galvanizado en caliente por inmersiénn en varios pasos:
Maduracién > Secado > Enfriado

+Aplicacién de una capa de primer epoxy-micaceo en varios pasos:
Maduracién > Secado > Enfriamiento

-Aplicacién de una capa de esmalte acrilico en varios pasos:
Maduracién > Secado > Enfriamiento.

-Embalaje después de 24 horas de secado ae temperatura ambiente.

Proteciones para las superficies de aluminio inyectado de las car-
casas, puntas, adornos, ménsulas y brazos

Ménsulas, brazos y accesorios en aluminio inyectado estan sometidos
a un proceso de pintura en polvo, que crea una barrera contra la corro-
sion de las partes metélicas. Ademas, esta barrera hace que el produc-
to terminado cumpla con las especificaciones de disefio, en términos
de rugosidad superficial, color y reflectancia. El proceso consta de los
siguiente pasos:

«Microchorreado con arena

-Decapado en caliente en una solucién fosférica desengrasante a base
dizinc.

-Limpieza superficial fosfocromatizante

<Lavado con agua

+Aclarado con agua desmineralizada y secado posterior.

+Aplicacién de una base de polvo seguida de un horneado a 180°
-Aplicacién de una capa final de polvo utilizando un producto de lata
durabilidad y seguida de un horneado a 180°
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Test de niebla salina | FLORIDATEST

La alta calidad de estos tratamientos esta confirmada por los
exitosos resultados del test de niebla salina (los productos
sobrepasan ampliamente las 2.500 horas) y las estrictas
pruebas internacionales entre las que se encuentra el TEST
FLORIDA.

El test de niebla salina estd hecho de acuerdo con la norma
UNIEN ISO 9227.

GMR ENLIGHTS s.r.l

Sede legal:
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 « 73040 (LE)

Sede administrativa y operativa:
Via Grande n°226 - 47032 Bertinoro (FC)
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